Postępowanie nr 1/ABAR/NU/2016 – „Remont kapitalny tokarki kłowej typ TCG-200 ”
Załącznik nr 1

Opis przedmiotu zamówienia
Bestgum Polska  Sp. z o.o.


 

Typ tokarki  – TCG 200  , rok produkcji 1983, nr fabryczny 0010
Zakres robót:

I. 
Prace wstępne. 
1. Inwentaryzacja stanu faktycznego obrabiarki w części mechanicznej, napędów i sterowania  oraz wykonanie dokumentacji fotograficznej demontaż 
i montaż obrabiarki oraz transport na koszt wykonawcy.
1.1. Przeprowadzenie sprawdzenia, dokładności geometrycznej zgodnie z Kartą Pomiarową wg PN-M-55651, ISO 1708:1989, DIN 8607.  
1.2. Podpisanie przez przedstawicieli Zamawiającego i Wykonawcy protokołu przekazania obrabiarki zawierającego powyższą dokumentację. 
II. 
Łoże. 
1. Regeneracja prowadnic łoża poprzez szlifowanie. 

2. Wymiana nakładek pod bloki toczne. 

3. Wymiana osłon teleskopowych  do suwaka poprzecznego dla osi X.

4.  Uszczelnienie wszystkich rynien spływowych. 

III. Wrzeciennik. 
1. Przegląd wszystkich części wrzeciennika. 
2. Wymiana łożysk wrzecionowych na nowe. 
3. Przegląd i regeneracja agregatu smarowania wrzeciennika. 
4. Przegląd silnika głównego firmy Siemens.
5. Modernizacja wrzeciennika dla automatycznej zmiany obrotów wrzeciona (obecnie zmiana ręczna).
6. Remont istniejącej górnej szufladki z zainstalowaniem odczytu cyfrowego.
IV. Konik. 
1. Wymiana łożysk wrzeciona konika. 
2. Wykonanie i montaż nowych klinów bocznych i podchwytowych. 
3. Wymiana ścieraczy.

4. Regeneracja wrzeciona pinoli  lub wymiana.

V. Suport. 
1. Szlifowanie prowadnic suportu poprzecznego. 

2. Doskrobanie nakładek w suporcie dla osi Z i X. 

3. Wymiana klinów w osiach Z i X. 

4. Wymiana bloków tocznych na nowe. 

5. Zainstalowanie dodatkowej prowadnicy podpierającej płytę suportową(prowadnica hartowana i szlifowana)

6. Kontrola śruby kulowej. W przypadku konieczności wymiany na nową, będzie przedmiotem odrębnej oferty cenowej.
7. Zainstalowanie nowych silników posuwowych dla osi X i Z firmy Siemens

8. Wymiana wszystkich ścieraczy. 

9. Zainstalowanie  nowego napędu bezluzowego dla osi Z w miejsce obecnego zamka ze sprzęgłami elektromagnetycznymi. Jako opcja -  oferta powinna zawierać cenę za wykonanie napędu z precyzyjnymi zębatkami w klasie 5 wraz z bezluzowym reduktorem o dużym przełożeniu z napędem jednym silnikiem o mocy 60Nm.
VI. Sterowanie.
1. Zainstalowanie układu CNC Sinumerik 840D  firmy Siemens.
2. Wykonanie nowego pulpitu sterowniczego wraz z pulpitem ręcznym.
3. Wykonanie nowej szafy sterowniczej (obudowa Rittal) z wymiennikiem ciepła i nową aparaturą sterownicza.
4. Wykonanie nowego okablowania maszyny. 
5. Wymiana transporterów kabli na nowe. 
6. Silnik główny i posuwowe podlegają przeglądowi. W przypadku konieczności wymiany części na nowe lub regeneracji, będą one przedmiotem odrębnej oferty cenowo-terminowej.
7. Przegląd liniałów pomiarowych. W przypadku konieczności wymiany części na nowe lub regeneracji, będą one przedmiotem odrębnej oferty cenowej.
8. Montaż pulpitu sterowniczego ( obudowa Rittal)wraz z obrotowym ramieniem na suporcie.

9. Wykonanie i montaż osłony tarczy uchwytowej.

10.  Zbudowanie hamulca bezpieczeństwa silnika głównego wraz z agregatem hydraulicznym (hamowanie w przypadku zaniku napięcia) 
VII. Wstępny odbiór techniczny. 

1. Przeprowadzenie wstępnego odbioru technicznego zgodnie z Kartą Pomiarową                 wg  PN-M-55651, ISO 1708:1989, DIN 8607.  

VIII. Prace końcowe. 
1. Malowanie obrabiarki w kolorze zielonym, 

2. Montaż i uruchomienie obrabiarki. 

IX. Końcowy odbiór techniczny. 
1. Przeprowadzenie końcowego odbioru technicznego zgodnie z Kartą Pomiarową                 wg  PN-M-55651, ISO 1708:1989, DIN 8607. 

X. Dokumentacja i szkolenie. 
1. Przekazanie dwóch kompletów dokumentacji powykonawczej mechanicznej ( papierowo + CD/DVD )

2. Przekazanie 
dwóch 
kompletów 
dokumentacji 
powykonawczej elektrycznej i elektronicznej oraz obsługi i programowania w języku polskim w wersji papierowej i na CD/DVD (opcjonalnie). 

3. Szkolenie w zakresie obsługi, programowania i serwisu dla  pracowników obsługi i służb utrzymania ruchu. 
4. Gwarancja 24 miesiące od daty podpisania Protokołu Odbioru Końcowego.

 XI.  Na czas remontu tokarki  zamawiającemu zostanie przekazana tokarka zastępcza o  parametrach  zbliżonych. Minimalny prześwit nad łożem tokarki a wrzecionem winien być 800mm , jednocześnie parametry tokarki umożliwią zamontowanie wału o masie do 5 ton.  
UWAGA: Istnieje możliwość oględzin miejsca montażu na terenie BESTGUM POLSKA sp. z o.o. ul. Św. Barbary 3, 97-427 Rogowiec przed wysłaniem oferty. 

